5

2.pielikums
Ministru kabineta 

2013.gada 12.novembra
noteikumiem Nr. 1278
Fasēto preču statistiskās kontroles metodes (references tests)
I. Fasēto preču satura faktiskā daudzuma mērīšana

1. Fasēto preču satura faktisko daudzumu nosaka ar tiešiem mērījumiem, izmantojot masas vai tilpuma mērīšanas līdzekļus, vai ar netiešiem mērījumiem (šķidrajiem produktiem), nosverot produktu un nosakot tā blīvumu. Ja iepakojuma masas statistiskā novērtējuma dati ir zināmi vai iegūstami, veicot kontroli, fasēto preču satura faktisko daudzumu atļauts noteikt, ņemot vērā iepakojuma masas vidējo vērtību.
2. Neatkarīgi no tā, kāda metode izmantota, nosakot fasēto preču satura faktisko daudzumu, mērījumu kļūda nedrīkst pārsniegt vienu piektdaļu no preces satura daudzuma pieļaujamās negatīvās novirzes.

II. Fasēto preču partijas kontrole
3. Fasēto preču kontroles veikšanai ņem attiecīgās partijas paraugus. Kontrolē nosaka:

3.1. katras atlasītās fasētās preces vienības satura faktisko daudzumu;

3.2. atlasīto fasēto preču vienību satura faktiskā daudzuma vidējo vērtību.

4. Fasēto preču partiju uzskata par pieņemamu, ja kontroles rezultāti atbilst šā pielikuma 1., 2., 3., 4., 5. un 6.tabulā noteiktajiem parauga pieņemšanas kritērijiem.
5. Lai veiktu šā pielikuma 3.punktā paredzēto kontroli, izmanto šādus testēšanas veidus:
5.1. testēšanu, nesabojājot paraugu (iepakojums netiek atvērts);

5.2. testēšanu, sabojājot paraugu (iepakojums tiek atvērts vai sabojāts).

6. Ja fasēto preču partijā ir mazāk par 100 fasējumu vienībām, piemēro tikai šā pielikuma 5.1.apakšpunktā noteikto testēšanu, nesabojājot paraugu.

III. Fasēto preču partijas apjoma noteikšana un paraugu atlase
7. Atlasot paraugus, ņem vērā fasēto preču ražošanas partijas apjomu un izvēlas vienību skaitu paraugā saskaņā ar šā pielikuma 1., 3., 4. un 6.tabulu.
8. Ja fasējumi kontrolei tiek ņemti no fasēšanas līnijas, to skaitam katrā partijā jābūt vienādam ar fasēšanas līnijas maksimālo izlaidi stundā, neierobežojot partijas apjomu. Pārējos gadījumos partijas apjomu ierobežo līdz 10000 vienībām.

9. Preču partijām, mazākām par 100 fasējumu vienībām, testēšanu veic 100 % apjomā, kā norādīts 2. un 5.tabulā.

10. Pirms tiek veikti šā pielikuma IV un V nodaļā minētie testi, no partijas, brīvi izvēloties, atlasa tādu fasējumu skaitu, lai varētu veikt pārbaudi, kurai nepieciešams lielāks vienību skaits paraugā. Otrajai pārbaudei paraugu atlasa no pirmā parauga un marķē. Paraugu marķē, pirms tiek sākti mērījumi.

IV. Fasēto preču satura faktiskā daudzuma kontrole

11. Fasēto preču satura minimālo pieņemamo daudzumu aprēķina, no satura nominālā daudzuma atņemot attiecīgo pieļaujamo negatīvo novirzi, kas noteikta atbilstošajam fasēto preču satura nominālajam daudzumam.

12. Tās fasēto preču partijas vienības, kuru satura faktiskais daudzums ir mazāks par satura minimālo pieņemamo daudzumu, uzskata par nederīgām.

13. Atkarībā no testēšanas veida izmanto vienkāršās vai dubultās paraugu ņemšanas shēmu.
14. Testēšanu, nesabojājot paraugu, piemēro saskaņā ar dubultās paraugu ņemšanas shēmu (1.tabula).

15. Pārbaudīto fasējumu skaitam jābūt vienādam ar vienību skaitu paraugā, kā norādīts 1.tabulā. Ja pirmajā paraugā atrasto nederīgo vienību skaits ir:

15.1. vienāds ar vai mazāks par pirmajā parauga pieņemšanas kritērijā noteikto skaitu, partiju uzskata par pieņemamu;

15.2. vienāds ar vai lielāks par pirmajā parauga noraidīšanas kritērijā noteikto skaitu, partiju uzskata par nederīgu;

15.3. vidējs starp pirmajā parauga pieņemšanas kritērijā un pirmajā parauga noraidīšanas kritērijā noteikto skaitu, jāpārbauda otrs paraugs, kura vienību skaits ir norādīts 1.tabulā.

16. Pirmajā un otrajā paraugā atrasto nederīgo vienību skaitu summē. Ja kopējais atrasto nederīgo vienību skaits ir:

16.1. vienāds ar vai mazāks par otrajā parauga pieņemšanas kritērijā noteikto vienību skaitu, partiju uzskata par pieņemamu;

16.2. vienāds ar vai lielāks par otrajā noraidīšanas kritērijā noteikto vienību skaitu, partiju uzskata par nederīgu.
1.tabula
	Nr. p.k.
	Vienību skaits partijā
	Paraugi
	Nederīgo vienību skaits

	
	
	kārtas numurs
	vienību skaits
	kopējais vienību skaits
	pieņemšanas kritēriji
	noraidīšanas kritēriji

	1.
	No 100 līdz 500
	1.

2.
	30

30
	30

60
	1

4
	3

5

	2.
	No 501 līdz 3200
	1.

2.
	50

50
	50

100
	2

6
	5

7

	3.
	3201 un vairāk
	1.

2.
	80

80
	80

160
	3

8
	7

9


17. Fasēto preču satura faktiskā daudzuma novērtēšanas kritēriji partijām, mazākām par 100 fasējumu vienībām, norādīti 2.tabulā.
2.tabula

	Vienību skaits partijā
	Vienību skaits paraugā
	Nederīgo vienību skaits

	
	
	pieņemšanas kritēriji
	noraidīšanas kritēriji

	< 40
	Visa partija
	0
	1

	40–79
	Visa partija
	1
	2

	80–99
	Visa partija
	2
	3


18. Testēšanu, sabojājot paraugu, piemēro saskaņā ar vienkāršās paraugu ņemšanas shēmu (3.tabula). Ja paraugā atrasto nederīgo vienību skaits ir:

18.1. vienāds ar vai mazāks par parauga pieņemšanas kritērijā noteikto vienību skaitu, fasēto preču partiju uzskata par pieņemamu;

18.2. vienāds ar vai lielāks par parauga noraidīšanas kritērijā noteikto vienību skaitu, fasēto preču partiju uzskata par nederīgu.
3.tabula
	Vienību skaits partijā
	Vienību skaits paraugā
	Nederīgo vienību skaits

	
	
	pieņemšanas kritērijs
	noraidīšanas kritērijs

	Neatkarīgi no skaita ([image: image1.jpg]


100)
	20
	1
	2


V. Satura faktiskā daudzuma vidējās vērtības kontrole fasēto preču partijā

19. Fasēto preču partija tiek uzskatīta par pieņemamu, ja no partijas atlasīto vienību n satura faktiskā daudzuma xi vidējā vērtība
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ir lielāka nekā vērtība
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, kur
Qn – fasējuma satura nominālais daudzums; 
n – pārbaudei atlasīto vienību skaits paraugā; 
s – satura faktiskā daudzuma standartnovirzes aprēķinātā vērtība partijai; 
t(1 - a) – 0,995 ticamības līmenis pēc Stjūdenta sadalījuma ar brīvības pakāpi δ = n – 1. 
20. Ja xi ir satura faktiskā daudzuma izmērītā vērtība i vienībai paraugā, kurā ir n vienības, tad:

20.1. izmērīto vērtību vidējā vērtība paraugā ir:
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20.2. standartnovirzes s vērtība ir:
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21. Pieņemšanas vai noraidīšanas kritēriji fasēto preču partijām, kas pārbaudītas ar šo metodi, ir šādi:

21.1. testēšanas kritēriji, nesabojājot paraugu:

21.1.1. partijām ar vienību skaitu no 100 līdz 501 un vairāk (4.tabula):
4.tabula
	Vienību skaits partijā
	Vienību skaits paraugā
	Pieņemšanas kritēriji
	Noraidīšanas kritēriji

	No 100 līdz 500
	30
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Qn – 0,503 s
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< Qn – 0,503 s

	501 un vairāk
	50
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Qn – 0,379 s
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< Qn – 0,379 s


21.1.2. partijām, mazākām par 100 fasējumu vienībām (5.tabula):

5.tabula 
	Vienību skaits partijā
	Vienību skaits paraugā
	Pieņemšanas kritēriji
	Noraidīšanas kritēriji

	1–99
	Visa partija
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21.2. testēšanas kritēriji, sabojājot paraugu (6.tabula):
6.tabula
	Vienību skaits partijā
	Vienību skaits paraugā
	Pieņemšanas kritēriji
	Noraidīšanas kritēriji

	Neatkarīgi no apjoma ([image: image15.jpg]


100)
	20
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Qn – 0,640 s
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